TrendMiner Live
Trailning Session

Definieren, Vergleichen,
~_ Verbessern: Golden Batch
- Profile in TrendMiner




Housekeeping

A4

Stumm! Fragenbox Aufnahmen und
nutzen! Handout werden
bereitgestellt!

Training mit Ubungen — Schritte stehen zum Download bereit.
Bitte loggen Sie sich mit lhrem Account ein.
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GoToWebinar
Fragenbox & Handout

C

i Apps
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Waiting to view Liz Davis's screen.

" - O
@ GoToWebinar | GoToWebinar ¢ X =
@ app.gotowebinar.com/index.html#311378419/1205308145121961230/6005855076829420560 w B @ 8 ¢ Qa ® B » =
LogMeln

Questions
(a) Y

Webinar staff to everyone

Q: How long will this webinar be?

(b) )

“Fragenbox i

(d) Handout

A: This webinar will be an hour
long.

Who is presenting today?

o

(A TrendMiner
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Brauchen Sie einen Trainingsaccount?

aaaaaaa

1

2

Sie kdnnen diese

Schulung mit lhrem eigenen

Konto absolvieren.

SSSSSSSSSS

LLLLLLL

EEEEEEEEEEEEEEEEEE

mindestens zum 01.01.2024.

© 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved.

2 | Nach einem Klick auf "ALLES" reichen lhre Daten bis

Version 2025.R3 oder neuer

XK Wenn eine der
Voraussetzungen nicht erfullt
ist, fragen Sie in der Fragen-Box
nach einem Konto.

(A TrendMiner



Einleitung &



Personliche Vorstellung

Natasha Neese, Data Analytics Engineer

« Unterstutzung der Kunden im Bereich Self-service Analytics
« Hilfe bei schwierigen Use Cases
» Unterstltzung auf dem Weg hin zu Advanced Analytics

Hilfe Center - 7

@A TrendMiner

Wie kdonnen wir lhnen heute helfen?

DN -

-

Benutzerhandbuch Erste Schritte mit
TrendMiner




7/

Heutige Ziele

1. Ubung 1 - Das ideale Profil auf Basis mehrerer Berechnungen identifizieren
. BETA-Batches finden und mehrere Berechnungen hinzufiigen

. Ergebnisse mit Berechnungen im gewlnschten Bereich auswahlen

2. Ubung 2 - Abweichungen vom idealen Profil erkennen und verfolgen

. Fingerprint erstellen und einen Monitor zur Abweichungserkennung aktivieren

3. Ubung 3 - Abweichende Prozesswerte analysieren
. Schlechte Produktionszeitraume visuell mit dem Golden Fingerprint vergleichen

. Diagnose-Menu — Fingerprint-Abweichung

© 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved.
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Ubung 1 — Das ideale Profil
Berechnungen ide



Das ideale Profil auf Basis mehrerer Berechnungen identifizieren

Calculations used 3/30

Hintergrund:

 |n einem Batch-Prozess werden mehrere Produkte
produziert, wobei ,BETA" das haufigste und

Maximum (TM5-BP2-CONC.1)

TM5-BP2-CONC.1 Maximum

problematischste ist — und damit den entscheidenden Averaga (TM5-EP2-UTIL1)

Engpass darstellt. Um Prozessstabilitat zu erreichen, el Dw—

muss ein ideales Profil definiert werden, das gute

Produktqualitat, kontrollierten Verbrauch von Maximum (TM5-BP2-PRESSURE.1)

Betriebsmitteln und die Einhaltung von TMS-BP2-PRESSURE | | Maximum

Sicherheitsbedingungen gewahrleistet.

Event analytics Active refinements (3) Reset

Ziele:
« |dentifizieren Sie BETA-Batches, die alle folgenden 2]

Kriterien erfiillen: | fmne | c

1. Hohe maximale Konzentration (Qualitatsparameter)
2. Durchschnittlicher Verbrauch von Betriebsmitteln unter

44 5 -lll_ II-II.IIII __llll
325 40 50 60 70 733 398 41 19 20 21

3. Maximaldruck unter 23 (Sicherheitsbedingung) I

22 23 24

42 43 44 45 46 468 184

© 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved. @ TrendMiner
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Das ideale Profil auf Basis mehrerer Berechnungen identifizieren

Schritte

1. | Tags laden

TM5-BP2-PRODUCT.1 // TM5-BP2-CONC.1 // TM5-BP2-PRESSURE.1 //
M5-BP2-TEMP.1 // TMS-BP2-UTIL.1

Kontext- und Fokusdiagramm
einstellen

01.01.2024 | 00:00:00 — 11.02.2024 | 00:00:00

3. | Ansicht speichern

Als "Hauptvariablen”

Eine wertbasierte Suche
durchfuhren

“TM5-BP2-PROD.1"

= |“BETA"

Mindestdauer

1 Stunde

Berechnungen hinzufugen &
5. | Eventanalyse (Ergebnisse
verfeinern)

Maximale Konzentration

Auswahlen der Ergebnisse mit hoher max.
Konzentration auf der rechten Seite des Histogramms

Durchschnittlicher

Verbrauch von <445
Betriebsmitteln
Maximaldruck <23

6. |Suche speichern

Als “BETA Batches”

© 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved.
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Das ideale Profil auf Basis mehrerer Berechnungen identifizieren

Eventanalyse

W Multi scatter  |+F Single scatter
i
S s
|
— - Maximum (TM4-BP2-QUAL1) ~ -0.110 -0.198
y =-0.305x + 14.771 y = -0.439x + 21.602
s A Y
—

Hilfreiche Links zum Thema Eventanalyse: : -
e TrendMiner Userguide: Eventanalysen -

- [Recording] Event Analytics in Action: Gain Deeper -
Process Insights (I

« Getting to the Bottom of Bad Batches: Event
Analytics for Root Cause Detection

« Optimizing Continuous Processes with Event
Analytics: Splitting Data into Manageable Hourly
Intervals

~

11 © 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved. @ TrendMiner


https://userguide.trendminer.com/de/eventanalysen.html#UUID-8667cd1e-34e8-ddd3-e72f-b8ec51077b0f
https://community.trendminer.com/use-cases-46/getting-to-the-bottom-of-bad-batches-event-analytics-for-root-cause-detection-445?tid=445&fid=46
https://community.trendminer.com/use-cases-46/getting-to-the-bottom-of-bad-batches-event-analytics-for-root-cause-detection-445?tid=445&fid=46
https://community.trendminer.com/use-cases-46/getting-to-the-bottom-of-bad-batches-event-analytics-for-root-cause-detection-445?tid=445&fid=46
https://community.trendminer.com/functional-tips-tricks-48/optimizing-continuous-processes-with-event-analytics-splitting-data-into-manageable-hourly-intervals-171?tid=171&fid=48
https://community.trendminer.com/functional-tips-tricks-48/optimizing-continuous-processes-with-event-analytics-splitting-data-into-manageable-hourly-intervals-171?tid=171&fid=48
https://community.trendminer.com/functional-tips-tricks-48/optimizing-continuous-processes-with-event-analytics-splitting-data-into-manageable-hourly-intervals-171?tid=171&fid=48
https://community.trendminer.com/functional-tips-tricks-48/optimizing-continuous-processes-with-event-analytics-splitting-data-into-manageable-hourly-intervals-171?tid=171&fid=48

Ubung 2 — Abweichunge
erkennen und



Abweichungen vom idealen Profil erkennen und verfolgen

Hintergrund:

« Nach der Identifizierung der idealen Batches besteht
der nachste Schritt darin, ein Golden Profil zu
erSteIlen und ein aUtomatiSierteS SyS-tem ® TM5-BP2-PRODUCT.1 +:+ TM5-BP2-CONC.1 4-:+ @® TM5-BP2-PRESSURE.1 4-:» @ TM5-BP2-TEMP1 4-:» [ ] TM5-BP2-UTIL.1 q-:» ﬂ

einzurichten, das unerwartete Abweichungen I O O O I e
frihzeitig sichtbar macht — bevor sie sich auf die HJ
Produktion auswirken. :

Ziele:

* Ein Golden Profil auf Basis der ausgewahlten
Batches erstellen und dabei die minimalen und - — S
maXimaIen Optimalwerte je BereChnung erfassen. --5::1 13;5[} 13?55 14:0[} 14:05 14:1[} 14:15 14!20 14?25 14?30 14:35 14:40 14:45 14:50 14:55 15:[}[3I

* Einen Monitor aktivieren, der Abweichungen
automatisch erkennt und meldet.

13 © 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved. @ TrendMiner



Abweichungen vom idealen Profil erkennen und verfolgen

Schritte
1. |Fortsetzung von Ubung 1
verfeinerungen Ersten Ergebnise — “Als Weitere Ergebnisse — “Als Ebene hinzufugen®
2. |anwenden und nach . . . . . . .
. Basisebene hinzufluigen Anmerkung: Minimal- und Maximalwert jeder Berechnung wohlen
Berechnung sortieren
3. | Fingerprint erstellen Zum Fingerprint-Menu gehen | Fingerprint speichern als “ldeales BETA-Profil*

Gespeicherten Fingerprint auswahlen — Abweichungen erkennen — Beim Start von "BETA
Batches” — 95% Erkennungsschwellwert

4. | Monitor aktivieren Context Items erstellen — Komponente “TM5-BP2-PRODUCT.1” // Typ “Anomaly’
ODER
E-Mail-Nachricht senden

14 © 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved. @ TrendMiner



Abweichungen vom idealen Profil erkennen und verfolgen
Fingerprint-Monitor

1
4

Pro tip @
Schnellerer Vergleich des Fingerprints mit dem Batch und Anzeige der
prozentualen Abweichung

06/09/2023 11:10:00 06/09/2023 12:20:00 1h10m ()  95.86 E :
/ o

Liste der lstzten 50
Abweichungen

Monitoring-Menu _

J - Abweichung Punktzahl/Score -
TM-Symbol zum direkten e e e
~ Vergleich von FP und Batch S L

15 © 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved.
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Ubung 3 — Abweichende P
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Abweichende Prozesswerte analysieren

Hintergrund:

 Es wurden Konzentrationseinbriche gemeldet, die

die Produktqualitat negativ beeinflussen. Auch

andere Prozessparameter konnen abweichen und

erfordern eine genauere Untersuchung zur
Ursachenanalyse.

Ziele:

 Betroffene Produktionszeitraume visuell mit dem

Golden Fingerprint vergleichen.

« Alle abweichenden Prozessparameter mithilfe des

Diagnose-Mendus identifizieren.

© 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved.

® TM5-BP2-PRODUCTI1 1-:+ TM5-BP2-CONC.1 d-:-w ® TM5-BP2-PRESSURE.1 4-:» ] TM5-BPZ-TEMP1 4-:+ ® TM5-BP2-UTIL.1 4-:+ ﬂ
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Abweichende Prozesswerte analysieren

Schritte

1. | Fortsetzung von

Ubung 2

2. | Ebenen loschen

Alle Ebenen im Ebenen-Menu loschen

Einen schlechten Batch als
Basisebene hinzufugen

Zurucksetzen der Verfeinerungen
und sortieren der Berechnung nach
“max. Konzentration”

Niedrigste maximale Konzentration als
Basisebene hinzufugen

|deales Profil uberlagem
(Fingerprint)

Im Fingerprint-Menu “Zum Anfang des

Fokusdiagramms schieben” wahlen

Diagnose von Fingerprint-
Abweichungen

Diagnose-Menu | Fingerprint-Abweichungen | Erkennungsschwellwert: 90%

© 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved.
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Abweichende Prozesswerte analysieren

Wie funktioniert der Fingerprint-Erkennungsschwellwert?

e wl®)Y = =——moomon oo oo o o
Pro tip - @ -
Pt

« Schwellwert — Wie ahnlich der Batch dem 90% Schwellwert — Wenn eine

Fingerprint sein muss, um nicht als Abweichung zu >~ Abweichung von 10% oder mehr vorliegt
gelten (Score < 90%) — Abweichung erkannt
e Abweichune ~ ABS (abw. Wert —entspr. FP—Limit)*2
5 FP—Spannweite \ | ABS (14 — 15) x 2
» Diese Berechnung wird fiir alle Datenpunkte Abweichung = 53— 1C
wiederholt und der Durchschnitt ist das endgultige 1 %2
Ergebnis der Abweichung = —g = 0:25 = Score =75%

— Score = 1 - Abweichung

19 © 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved. @ TrendMiner
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Automatisiertes Fingerprint-Scoring

* Fingerprint-Profile werden automatisch
aus historischen Spec-konformen Batches
generiert

* ProLinie
*  Pro Produkt

« Score fur jeden Parameter wird nach
Abschluss hinzugefugt

* Prozessabweichungen korrelieren mit
Qualitatsverlusten

* Detailanalyse einzelner Probleme in
TrendMiner

» Scores zu Ubergeordneten KPls aggregieren

«  Z.B. monatlicher Anteil (%) nicht-konformer
Batch-Profile

«  Konformitatsverbesserungen uber Zeit
verfolgen

21 © 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved.

BP2_product v

$ BP2 quality  Startdate :

82/61/2825 21:54:88
82/081/2625 20:33:88
82/61/2625 19:12:68
_ 82/61/2625 17:51:88
81/61/2625 21:36:60

KAPPA

KAPPA

KAPPA

GAMMA

GAMMA

GAMMA

GAMMA

GAMMA

GAMMA

GAMMA

GAMMA

GAMMA

GAMMA

GAMMA

18.69101 81/81/2625 26:15:66

18.69101 61/681/2625 18:54:88

JURCEECC R 01/01/2025 17:33:68

IR YRR 02/01/2025 15:09:808

02/81/2025 13:48:66

18.233311 02/81/2625 12:27:686

R ERN 02/01/2025 11:06:80

FGEEELEEN 02/01/2825 89:45:0808

02/81/2625 88:24:66

81/681/2825 14:51:88

81/81/2625 13:36:66

19.296471 B61/61/2625 12:89:88

JUE-ELSRERE 07/01/2025 10:48:60

81/81/2625 09:27:66

BP2_UTIL

99.356445
98.562786
98.86967
99.488515
99.48911
98.73811
99.463936
99.23782
99.04497

99.33919

99.540622
99.562416
98.925934
99.366585

98.909454

99.57998

BP2_TEMP

98.3097

BP2_SPEED

99.75508

98.537766

99 .55775

99.,368525

99 .47856

99.154845

99.,742226

98.88382

99.684875

98.943436

99.771865

99.293755

99 .34015

98.2543

99 .39755

99872795

LT
. .
.

BP2_PRESSURE

84.97279
98.48721
08.427795
98.20474

08.431725
98.42608
98.62533
98.50804

98.6295
85.8128

87.61271

98.54892
98.29311
98.58672
98.377556

08.657845

. .
g

BP2_LEVEL 3 BP2_CW

e [ F

e
99.48933 98.487068

99.172874

(A TrendMiner
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Zusammenfassung

Active refinements (3) +~

Event analytics
Refined results: 74 | Total results: 123

Table Histograms Parallel Coordinates Plot Scatter Plot

Maximum (TM5-BP2-CONC.1) Average (TM5-BP2-UTIL.1)

Maximum (TM5-BP2-PRESSURE. 1)

Reset Apply refinements

59.20859 - 73.31636 - C 39.80483 - 445 - C 18.38131 - 23 - C
III_ II-I III I __.IIII I
Bé.S 4IO 5I0 SID ?'ID ?3|.3 35!3.8 4I 1 4I2 4|3 4|4 4I5 4I6r 46|.8 1;3.4 1I9 2IO 2I1 2|2 2I3 2I4 2|5 2.|..

® TM5-BP2-PRODUCT1 t:-r TM5-BP2-CONC.1 4-:» @® TM5-BP2-PRESSURE.1 4-:» @ TM5-BPZ-TEMP1 o:-r ® TM5-BP2-UT

IL1 t:-v n
9
<
L]
-
T

=)

B 0 P

?O

T T T T T T T T T T T T
13:55 14:00 14:05 14:10 14:15 14:20 14:25 14:30 14:35 14:40 14:45 14:50

T T
13:50

T 1
14:55 15:00
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New monitor

MONITOR DETAILS
Ideal BETA profile X

TRIGGER

Detect matches
Be alerted when there is a match with the fingerprinted

pattern.
—— Detect deviations
o - # '« | Bealerted when there is no match with the fingerprinted
pattern.

On start of
I BETA runs X

The selected search contains conditions based on digital or discrete tags.
TrendMiner will extend the last known value of these tags up until a new data
point is received from the source. Untimely received data points might lead to

inaccurate monitor resu Its.

Detection threshold
20 S %

ACTIONS (OPTIONAL)

B Send email message
@ Create contextitem

Cancel

Enable monitor

< FINGERPRINT DEVIATIONS

7@ Ideal BETA profile
Minimum 90%

2 Edit settings

RESULTS (2)

TM5-BP2-CONC.1

BP2-R1 Reactor concentration

® TM5-BP2-PRESSURE.1
BP2-R1 Reactor pressure

n = Verfeinern der Ergebnisse, um
ideale Batches auf der
Grundlage von Berechnungen
ZU erhalten

Fingerprint mit dem idealen
Profiloereich erstellen

= Monitor zum Erkennen von
zukunftigen Abweichungen
aktivieren

= Analysieren und Erkennen von
Fingerprint-Abweichungen

= |dentifizieren von
abweichenden
Prozessvariablen

(A TrendMiner



TRENDLAB 2026

23 & 24 7&8

SEPTEMBER OCTOBER

Europe Americas
Eindhoven, NL Houston,USA

Registrierungs-Link: https://community.trendminer.com/p/trendlab
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Mochten Sie mehr erfahren?
Training fur Fortgeschrittene & Live Training Webinare

Hier finden Sie das Training fiir
Fortgeschrittene:

Benutzerhandbucl raining niermedlale Luldes

Intermediate Guides

In diesem Abschnitt

Erhalten Sie |hre Prozessstatistiken (Int)

Erkennen, warnen und kontextualisieren Sie Anomalien und andere Prozessereignisse (Int)
Erstellen Sie Ihr Aktions-Dashboard (Int)

Troubleshooting (Int)

Erstellen Sie Ihre eigenen KPIs und Variablen (Int)

https://userquide.trendminer.com/de/-en--intermediate-quides.html

© 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved.

Hier finden Sie alle Live Trainings aus den

vergangenen Jahren:

Live trainings -
German

TrendMiner Software TrendMiner Software TrendMiner Software

Tricks der statistischen Bericht... Tag-Typen in TrendMiner meist... Wertbasierte Suchen — Tipps &...

TrendMiner Software

Fortgeschrittene Formeln

https://vimeo.com/showcase/8577692

(A TrendMiner


https://vimeo.com/showcase/8577692
https://userguide.trendminer.com/de/-en--intermediate-guides.html
https://userguide.trendminer.com/de/-en--intermediate-guides.html
https://userguide.trendminer.com/de/-en--intermediate-guides.html
https://userguide.trendminer.com/de/-en--intermediate-guides.html
https://userguide.trendminer.com/de/-en--intermediate-guides.html
https://userguide.trendminer.com/de/-en--intermediate-guides.html
https://userguide.trendminer.com/de/-en--intermediate-guides.html

Erstellen Sie jetzt Ihr Konto: https://community.trendminer.com

Teilen Sie Ihre Produktideen oder Klicken Sie auf ,Veranstaltungen®,
stimmen Sie fiir andere Ideen ab um bevorstehende Webinare und
\ / Schulungen anzuzeigen

2 LOGIN OR SIGN UP

TrendMiner Community v  Product ldeas News Events Groups TrendLab Q

Welcome to the TrendMiner Community! Neu hier? In wenigen

Sekunden angemeldet.
Verwenden Sie die - “ Bereits Mitglied? Einfach

Suchleiste, um Inhalte, einloggen.
Antworten und
Diskussionen zu finden
3 h ’ s =
/\ Ask a Question Share an Idea Join Events Provide Feedback Check Use Cases
Stellen Sie lhre Frage in
der Comm.unlty und Recently active Categories Unanswered questions Content by Role
erhalten Sie Antworten ’-\
von Experten und Q Shams92 Pioneer - Asked in Questions & Answers ”L" TrendMiner User
Kollegen! © Re-sync context items in bulk & Admin /IT Wahlen Sle Ihre RoIIe
Hello, we are working on a use case where we would like do do a re-sync of historic items for a et au S, um d ie
longer period. To go via the interface for such a long time or performing a full historic sync don't... relevanteSten

B
Project Manager
0 )
&0 ©15 M2 7 4hoursago J J S Ressourcen und

Einblicke zu entdecken

26 © 2024-2026 TrendMiner. All rights reserved. @ TrendMiner


https://community.trendminer.com/

Vielen Dank fur die
Aufmerksamkeit
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